厦门市第三医院三期中央空调2号机组更换制冷主机压缩机技术要求


1.2机组商务条款：
1) 机组在出厂前经过CNAS认证的国家认可实验室性能检测，检测合格的产品必须提供实验室的检测报告、出厂在线检测报告；
2) 提供产品质量检验报告、安全运行证明等材料的复印件；


2、冷水机组技术部分
2.1机组基本要求：
2.1.1机组参数：
1) 机组采用环保冷媒R134a，出厂前将冷媒充注完成；
2) 机组能效比不低于国家二级能效等级，可提供中国能效标识网查询截图证明文件；
3) 制冷工况：冷冻水进/出水温度：12/7℃，冷却水进/出水温度30/35℃；
4) 名义制冷量：1367kW，输入功率：232kW，制冷量正偏差不超过5%，不允许出现负偏离；
5) 电源：三相380V/3N~/50Hz，启动柜与主机一体化设计，整机出厂，启动柜配有电源主开关装置；
6) 电压允许波动范围±10%，频率允许波动范围±2%；
7) 机组启动方式：星三角启动。

2.1.2机组整体部分：
1) 机组出厂带有压缩机、蒸发器、冷凝器、油分离器、控制柜、安全保护装置、制冷剂、润滑剂、水压差控制器、减震装置以及确保冷水机组正常运行所必需的全部部件；
2) 可以提供冷水机组的主要零部件品牌及产地配置表，机组的主要零部件为压缩机、控制器、电磁阀、电子膨胀阀、蒸发器、冷凝器、压力传感器、温度传感器和各种阀件等；
3) 压缩机/冷凝器/蒸发器电子膨胀阀及干燥过滤器后的管路上配有视液镜；
4) 机组冷冻水、冷却水接管在机组同一侧，接水管采用卡箍连接；
5) 机组出厂配有塑料膜包装，以免机组在运输过程中受到雨雪等侵袭；
6) 机组使用先进的制造工艺和标准，机组设计寿命不小于15年；


2.2压缩机部分：
1) 冷水机组采用高性能低噪半封闭单螺杆压缩机；
2) 使用高精度专用机床加工转子，组件由2~3处轴承支撑，动平衡试验保证不平衡量达到 G2.5 以上，有效降低压缩机振动；
3) 星轮使用碳素复合强化材料制成，稳定，耐磨，螺杆转子两侧星轮对称分布，使得螺杆轴向与径向受力相互抵消。星轮与转子的齿数比是按照最佳热力学性能设计，星轮始终与转子有三个齿在啮合，同步进行吸气、压缩、排气；
4) 采用对称结构，压缩过程振动超低，使得星轮和螺杆转子生成双重逆向声波,形成内部消声器，降低压缩机噪声；
5) 冷水机组采用进口的电磁阀组件，精准控制压缩机容量，容量调节为连续无级调节，双机头能量调节范围为：12.5～100％，并配以多种滑阀容积比，应用于各种不同的工况，从而实现与实际负荷的完美匹配，确保机组高效率运转，提供舒适环境的同时实现节能；
6) 机组压缩机采用铸铁双层机壳，采用三次元精密量测仪检测加工精度，确保压缩机的间隙与精度能够符合高效率运转的要求,可降低压缩机运行噪音及确保压缩机长期可靠运转；
7) 采用双层式进气滤网设计，强度大、压损小，有效确保压缩机吸气安全；
8) 油路内置油路过滤器，带高精度金属过滤网，过滤精度达到25um，吸附性能参数达到了GB/T 14309-2002 13级要求,充分过滤油路杂质；
9) 机组压缩机设置油位开关，准确检测压缩机内部油位，确保压缩机运行安全；
10) 压缩机内置高效双重油分离器，油分离效率高达99.99%以上；
11) 压缩机油加热器设计，防止润滑油因温度过低而造成黏度下降，影响润滑效果；

2.3电机部分：
1) 压缩机电机为封闭式电机，采用国际知名的高效率两极三相F级绝缘感应式电机，内置PTC热敏电阻，配置智能化的进口电机保护模块保护电机，精确监控压缩机电机的线圈温度；
2) 独特的内部散热流道以及独创散热导流板设计，确保电机在压缩机运行范围内可长期运转，运行范围更广；
3) 电机防护等级为IP54，绝缘等级F级以上；
4) 压缩机采用压差式回油设计，回油简单，无需油泵，确保压缩机的回油安全。

2.4轴承部分：
1) 使用进口品牌的高精度轴承，配合优良的油路结构系统，以及压缩机固有均衡对称压缩结构设计；螺杆轴向与径向受力相互抵消，轴承受力小，使得轴承的使用寿命长达10万小时以上；
2) 使用高精度专用机床加工，组件由2~3处轴承支撑，动平衡试验保证不平衡量达到G2.5以上，最有效的减小压缩机振动，没有偏心作用。使负荷平衡，并且正交螺杆结构采用的高精度轴承。

2.5蒸发器、冷凝器部分：
2.5.1蒸发器部分：
1) 蒸发器为高效满液式，采用多层冷媒分配技术及吸气挡板设计；
2) 蒸发器采用无缝铜管，铜管的直径为Φ19mm的内外双重高效换热铜管，管壁厚1.1mm，铜管以机械胀管法固定在托钢板上的预制环形企口孔内，换热器内部设承管钢板，铜管要求可以单独更换而不会对相邻换热管产生影响。
3) 蒸发器水侧承压能力标配为1.0MPa；污垢系数为0.018m2•K/kW；
4) 蒸发器外表以优质橡塑材料保温，厚度为20mm，所有保温及隔热材料为难燃B1级，符合GB8624-2006《建筑材料燃烧性能分级方法》规定标准；
5) 机组出厂蒸发侧标配水压差开关，确保冷冻水系统安全运行；
6) 蒸发器可满足一次变流量系统要求，冷水流量可随负荷侧流量的变化而变化，其特征为机组在60％～130％的冷水流量变化范围内正常运行，且能承受每分钟10％以内的流量变化率。

2.5.3冷凝器部分：
1) 冷凝器为壳管式换热器，其外壳采用碳钢制造；
2) 冷凝器采用无缝铜管，铜管的直径为Φ19mm的内外双重高效换热铜管，管壁厚1.1mm。铜管以机械胀管法固定在托钢板上的预制环形企口孔内，换热器内部设承管钢板，铜管可以单独更换而不会对相邻换热管产生影响，换热器外壳采用碳钢制造；
3) 冷凝器水侧承压能力标配为1.0MPa；污垢系数为0.044m2•K/kW；
4) 冷凝器底部设多重扰流的纯逆流过冷室，提高过冷度，进一步提高机组性能；
5) 冷凝器内置高效油分离器、顶部均气板设计，油分离效率达到99.99%以上，回油稳定的同时，减小高速制冷剂气体对铜管的冲击，从而有效降低噪声；
6) 冷凝器内置油分器回油，蒸发器引射泵回油和蒸发器吸气回油，三重回油系统，确保压缩油位正常，蒸发器内不存油，机组稳定运行，安全可靠；
7) 冷凝器配备水压差开关，确保冷却水系统安全运行；


2.6电子膨胀阀：
1) 采用国际知名进口品牌电子膨胀阀节流控制，能够精确控制制冷剂的流量，反应迅速，                调节范围宽，确保机组在任何工况，都能充分利用蒸发器的换热面积，达到最佳的换热效果，确保机组高效运转，并能显著提高机组部分负荷效率；
2) 控制在满负荷及部分符合从冷凝器到蒸发器的液态制冷剂，保证在各种负荷情况下，在换热器内有适当的液位，电子膨胀阀应可现场检查及维修。


3、控制系统部分
3.1硬件部分：
1） 机组电控柜采用强弱电完全分离式设计，强电带绝缘玻璃挡板；
2） 机组采用微电脑控制，标配7寸液晶触摸屏，可显示中文/英文界面；
3） 机组可提供RS485开放通讯协议，实现楼宇联网控制，所有参数可通过网络远程上传至中央监控室，同时可即时打印相关记录数据；
4） 机组配有急停装置，保证在调试和运行过程中有异常声响或其他危险将要发生时，能得以避开。急停装置应置于明显且易于识别的位置。当急停装置的操纵器复位时，不应使机组重新启动，只有允许启动时才能启动。再次启动时间间隔不超过10分钟；
5） 电器设备按要求接地，IP(电气设备外壳防护等级的代码)防护等级为IP42。

3.2 软件部分：
1） 触摸屏显示直接数字控制中心，为机组提供了监控、数据记录、安全保护和便利的操作；
2） 蒸发器的出水温度应能调节和控制，低于设定值时应能自动调节，控制精度为±0.5℃；
3） 三级密码保护，防止非专业人员误操作，确保机组安全运行，并有多重保护功能确保机组安全运行；
4） 可记录并储存机组所有运行参数及报警记录；
5） 可实现互联网远程控制机组启停并传输数据；
6） 可根据客户需求进行4-8℃温差进出水控制；
7） 可进行冷却泵、冷冻泵和冷却塔的启停控制；
3.3运行状态信息部分：
1) 冷冻水进、出水温度；
2) 冷却水进、出水温度；
3) 各压缩机的吸、排气压力；
4) 各压缩机的排气温度、排气过热度；
5) 各压缩机的累计运转时间；
6) 各系统电子膨胀阀的开度；
7) 整台机组的运行负荷；
8) 机组的故障状态及各报警信息记录；
9) 实时时钟。

3.4安全保护部分：
1. 供电电源缺相、逆相、过电压、欠电压保护；
1. 压缩机电源缺相、逆相保护；
1. 压缩机电机过热保护；
1. 压缩机过载保护；
1. 压缩机防止频繁启动保护；
1. 压缩机油位保护；
1. 压缩机排气温度过高保护；
1. 机组低压过低保护；
1. 机组高压过高保护；
1. 机组吸、排气压缩比保护；
1. 冷冻出水温度过低保护；
1. 冷冻水水流量低保护；
1. 传感器故障保护。

3.5云监控平台部分：
可提供机组“云平台”监控系统服务，可进行远程控制、维护、升级，使机组维护更加省心，使机组维护更加省心，具备以下功能：
1) 基于不同用户分配不同功能权限；
2) 对设备数据进行实时监测、记录、设定；
3) 机组故障的提前预警；
4) 故障告警即时通知，并能多渠道（站内消息、短信、邮件等）消息提醒；
5) 机组控制操作系统的远程升级；
6) 可多种维度对维保记录进行管理；
7) 控制模块自带上网功能。

4.其他:
4.1整机质保期为三年及以上。
[bookmark: _GoBack]4.2质保期内出现机器主要设备部件损坏，经维修后无法恢复到正常运行状态，由设备供应商无偿整机更换。
4.3质保期内因设备故障造成的停机，质保期按相应停机天数延长。
4.4质保期满后若出现较大故障，供应商必须提供技术支持，配合维保单位完成维修工作。
