[bookmark: _GoBack]激光快速成型机 技术规格参数要求表
	硬件配置
	1.SLA激光快速成型机：基于光敏树脂受紫外光照射凝固的原理，由计算机控制激光逐层扫描固化液槽中的光敏树脂，每一层固化的截面是由零件的三维CAD模型软件分层得到，直至最后得到光敏树脂原型。
2、★固体激光器：要求采用固体激光器，波长355nm,功率≥900mW 
3、★振镜扫描器：Galvanometric Scanner  典型扫描速度                                                           6~10m/s；增益误差<5mrad;零点漂移<5mrad;跟踪误差<3mrad;重复性<22urad
4、▲成型工艺：立体光固化成型
5、★成型范围：≥300*300*200mm(L×W×H)

6、分层厚度：0.05-0.25mm
7、★成型精度： ±0.1% x L
8、刮板：必须是真空吸附式刮刀，并具备专利证明。保证在全部成型区液面不平度≤0.02mm  
9、▲铸铝型加热板：树脂槽加热采用电加热板，要求采用双路冗余保护，保证效果和安全性 
10、控制方式：工业控制计算机，主频1.6G，内存2G，硬盘500G，带17寸以上显示器
11、▲功率检测：要求激光功率在线检测，自动匹配扫描速度
12、垂直分辨率：小于或等于0.00125mm
13、重复精度：不大于0.01mm
14、操作系统：Windows XP/7
15、网络类型和协议	：Ethernet, TCP/IP
16、文件格式：STL
17、额定输入功率：不大于2.5KVA
18、外形尺寸：净尺寸不大于1152*1052*2166mm
19、安全警示：具备三色报警指示灯，具备安全警示标识

	设备软件配置
	1、设备控制软件：要求设备控制软件具有自主知识产权，全中文界面，要求软件终身免费升级，并提供知识产权证明文件
2、要求具备偏差设置功能，保证做件精度 ，用户可对做件参数进行保存与调用
3、要求具备液位检测\液位补偿：保证液平面精确检测、自动液位补偿
4、▲要求能实现一键操作，实现刮刀清理/刮刀测试/激光功率检测/自动液位调整/回零
5、软件需具备时间模拟完成时间和剩余时间显示图形化显示加工进度 

	数据前处理软件配置
	1、数据前置处理Magics正版软件：数据格式：输入 STL, DX,输出 STL、 DXF、VRML；
2、具有STL 档案分析，显示STL三角网格的问题边界、轮廓、间隙，自动修复Normal 方向， 自动缝补间隙与破孔等功能；
3、★数据处理软件需提供原厂商授权证明文件，保证正版；

	配套附件
	
1、工具箱：含铲刀一把、毛刷两个、数字式温度计量表一个、托盘一个、一次性手套一包、镊子一把
2、UPS 不间断电源一台，保证设备无电工作20分钟以上。
3、后固化箱：外形尺寸不小于95×75×110cm；
4，打印的耗材为进口光敏树脂材料，能高温消毒。有医疗相关备案资质。


	商务条件
	1、 免费开放端口，能与我院实现无缝对接
2、 质保期≥2年
3、 提供的产品必须具备通过CE认证。




